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苏格兰焊接公司TM

环氧树脂粘合剂
DP460米白色•DP460 NS

产品描述 3M™Scotch-Weld™环氧树脂粘合剂DP460米白色和DP460 NS是高性能的双

组分环氧树脂粘合剂，具有出色的剪切和剥离粘合性以及极高的耐久性。

功能 • 高剪切强度 • 可控流量

• 高剥离强度 • 60分钟工作生活

• 卓越的环境绩效 • 非金属焊料（Scotch-Weld DP460 NS）

• 易于混合

技术数据 2004年3月

未固化典型物理性能 注：以下技术信息和数据仅供参考或典型，不应用于规范目的。

产品

Scotch-Weld 环 氧 树

脂 粘 合 剂 DP460 米 白

色

Scotch-Weld环氧树

脂粘合剂DP460 NS

粘度（近似值）基底 20,000-50,000 cps 150,000-275,000 cps

@ 73°F (23°C) 加速器

8,000-14,000

cps

8,000-14,000

cps

基体树脂 基础 环氧树脂 环氧树脂

加速器 胺 胺

颜色 基础 白色的 白色的
加速器 安珀 安珀

净重 基础 9.3-9.7 9.3-9.7
Lbs./Gallon 加速器 8.8-9.2 8.8-9.2

混合比（B：A） 容量 2:1 2:1
权 2:0.96 2:0.96

工作寿命，73°F（23°C）20 g混合 60分钟 60分钟
10 g混合 75分钟 60分钟
5g混合 90分钟 60分钟
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产品 3M™Scotch-Weld™ 环 氧

树脂粘合剂DP460米白色

3M™Scotch-Weld™环氧

树脂粘合剂DP460 NS

身体
颜色 不透明，灰白色 浅白色

岸D硬度 75-80 78-84

热力

Tg以下的热系数 59×10- 6 74.44×10- 6

扩张 高于Tg 159×10- 6 166×10- 6

(in./in./°C)

热传导率 0.104 0.104
(btu - ft./ft. 2 - hr. -°F）@45°C

电气

介电强度（ASTM D 149） 1100 volts/mil 727 volts/mil

体积电阻率（ASTM D 257） 2.4×10 14欧姆-厘米 3.25×10 15欧姆-厘米

典型固化
热学特性

注：以下技术信息和数据仅供参考或典型，不应用于规范目的。

典型固化特性 注：以下技术信息和数据仅供参考或典型，不应用于规范目的。

强度累积率
铝，重叠剪切（7 mil Bondline)（ASTM D 1002-72）

在73°F（23°C）下测试的粘合剂

Scotch-Weld环氧树脂粘合剂DP460米白色

烘箱时间 固化温度

73°F (23°C) 1120°F （49°C） 1140°F （60°C）

30分钟。 — <50 3000/602

60 — 1300 4500/602

90 — 4300/602 —
2 hr. — 4400/602 4800
3 — 4800/602 —
5 400 — —
6 1000 — —
7 3500 — —
24 4000/602

Scotch-Weld环氧树脂粘合剂DP460 NS

1这代表了粘接部位在规定时间内所承受的烘箱温度。在固化期间，粘接部位的平均温度将略低于烘箱温度。

2分母中的 该数值是经过指定固化周期后测得的预期最小73°F（23°C）T剥离强度（piw）。

注意：本技术数据表中的数据是根据制造商的说明，使用配备EPX静态混合器的3M™EPX™施药器系统生成的。彻底的

手工混合将获得类似的结果。

烘箱时间 固化温度

73°F (23°C) 1120°F （49°C） 1160°F （71°C）

15分钟。 — – 4860
30 — 10 5250
60 — 2800 5300
2 hr. 1 5050 5470
4 46 5400 5320
6 970 5570 5140
24 4500 – 5210
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典型粘合剂性能

特征

注：以下技术信息和数据仅供参考或典型，不应用于规范目的。

基质和试验

A. 重叠剪切（ASTM D 1002-72）
搭接剪切强度（OLS）测试采用1英寸宽、半英寸搭接的试样进行。除铝材外，其余基

材均单独使用1英寸×4英寸的试样进行粘接。将两块0.063英寸厚、尺寸为4英寸×7英寸

的2024T-3覆铝板进行粘接后切割成1英寸规格试样。
24小时后对样品进行了广泛测试。粘接线厚度为0.005-0.008英寸。除特别注明外，

所有强度测试均在73°华氏度（23°摄氏度）下进行。
测试钳口的分离速度为：金属材料每分钟0.1英寸，塑料材料每分钟2英寸，橡胶材料每

分钟20英寸。基材厚度分别为：钢材0.060英寸，其他金属0.05-0.064英寸，橡胶0.125英

寸，塑料0.125英寸。
B. T-peel（ASTM D 1876-61T）

在73°F（23°C）温度下，对1英寸宽的粘接处进行了T-peel强度测量。测试颚的分离

速率为每分钟20英寸。基材厚度为0.032英寸。
C. 贝尔皮尔（ASTM D 3167）

在规定的温度下，对1/2英寸宽的粘接层进行剥离强度测量。测试颚的分离速度为每分

钟6英寸。粘接层由0.064英寸厚的基材与0.025英寸厚的附着层构成。

D. 治疗周期
除强度累积试验外，所有粘合剂在试验前或进行进一步调节或环境老化之前，均在

73°F（23°C）和50% RH条件下固化7天。

温度下的铝，重叠剪切（PSI）

3M™Scotch-Weld™ 环 氧

树脂粘合剂DP460米白色

3M™Scotch-Weld™ 环

氧树脂粘合剂DP460 NS

-67°F (-55°C) 4500 4900
73°F (23°C) 4500 4650
180°F（82°C）（15分钟）1 700 1360
(30分钟）1 1000 1810
(60分钟）1 1400 2630
（4小时）1 2500 2680
250°F（121°C）（15分钟）1 220 420

1表示测试前在试验箱烘箱中的时间。

金属，重叠剪切，测试温度73°F（23°C）（PSI）

Scotch-Weld 环 氧 树

脂 粘 合 剂 DP460 米 白

色

Scotch-Weld环氧树

脂粘合剂DP460 NS

铝 蚀刻 4500 4500
橡木除油 3200 2300
MEK/磨损/MEK 3500 2670

—3500冷轧钢Oakite除油、MEK/研磨/MEK
2800 3600

铜- MEK/磨损/MEK 4000 4400

—黄铜- MEK/磨损/MEK 3400
—CDA 260 4000
—墨盒 4200

不锈钢MEK/磨损/MEK 4000 2400

镀锌钢-Oakite脱脂热浸镀锌 2000 2480
电沉积 2100 3000
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